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Skarverktva s atrit verkt ygshuvud dartill 
Uppfimaingeas orotMe 

5 FSreliggande uppfinnmg hanfSr sig till ©tt skarverktyg f6r avsticknings- och 
spSrstickningsopcratioBer av det slag som irmefattar en kopplingsdeL, yflken Sr avsedd 
for montering av skScverktyget i en verktygsmaskin, och ett med kopplingsdelen 18s- j 
gorbart fbrbundet verktygshuvud, vilket irmefattar en grundhallardel och en med ^ j 

gnmdhallardelen forenad bladdel, i vars frSmre paxti det 5r utformat en skSrficka, i I 
10 vilken en skaiplatta Mr fastklambar, varvid skarvetktygct Even imiefattar organ f5r till- 

i 

fbrsel av kylmedel till skSrplattan. ! 

» 

U ppffimip pgnR balc gnmd och tidigare tekoik 

i 

15 Till verktyg av ovan angivet slag tillfBrs av olika skal under bearbetaingsopcrationen 
n&gon form av kylmedcl till det/de skar soro Sr i ingrepp med arbetsstycket Kyl- 
medlet kan i fSrekommande fall utgSras av kylvatska, kylgas eller en v&ske/gas- 
blandning. Exempelvis tillfSrs i vissa fall kylvatska i syftc att kyla saval sk&ren som 
arbetsstycket och i andra fall tillfbrs luft med riirafoimig olja i syfte att astadkomma 

20 smdrjning och viss kylning. Grundiaggande f5r kylrnedlet, vilket som redan nZxmtis 

aven kan ha smorjande egenskaper ? ar uppgiften att ge de bearbetade ytorna pa arbets- j 

stycket optibmala egenskaper, att kyla sk3ren och arbetsstycket saint att motverka pa- 

kletning av det bearbetade materialet pa verktyget En annan uppgift fox kylmedlet ar 

att avlagsna de spanox som verktyget avlSgsnar Iran arbetsstycket, ! 

25 I 
Hos skarverktyg av nflrrmt slag ax det kant att anordna munstycken^ f5r spinning av j 
kylmedel mot I verktyget iog&ende skSr, pa sadant s&tt att kylvatskan spratas pa sk^r et 
i sidled och ovani&an, d v s snett ovani&fin. Vanligcn ar saledes mnnstyckena anord- 1 
nade p& kopplingsdelen hos verktyget Vid sparstickhingsoperationer och avstick- j 

30 ningsopexationer, d4 en mycket smal sklrkant trSnger djupt in arbetsstycket uppnar 
dylika kanda skSrverktyg ofita en otillfi^dsstallande tillforsel av kylmedel till skaret I 
vissa fall beror delta pi att arbetsstycket kommer i v£gen f8r strSlen av kylmedel fran 
mxmstycket mot skaret For avhjaipande av detta problem- har det dM&r 3vei\ provats 
hos andra kanda starvexktyg att anordna munstyckena pa verktyget s£ att kylmedlet 
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sprutas pa skaret ovanifiSn, men ocksi vascntligen rakt baksfrSn. En nackdel med 
derma ISsning ar att kylmedlet innan det traffar skaret traSar de spfinor som skHret 
avlagsnar, sa att en star del av kylmedelsstralen avlankas och sMedes en otillfreds- 
stallande tillforsel av kylmedel till skSiet nppnfis, 

5 

Saaaamaaxfetttunfi avupnfinoingen 

Det gnindlSggande syftet med fitecliggande uppfimring ar d&rf&r att anvisa ett skar- 
verktyg av ovan angxvet slag som i ffcrhSllande till tidigare kanda skarverktyg av det 
10 aktuella slaget uppvisar forbattrade egenskaper vad avser tillforsel av kylmedel till det 
i vcrktygct ingiende skaret. 

Enligt uppfinningen uppers dctta syfte medelst dc s&rdrag som &r angivna i patent- 
kravets 1 kSnnetecknande deL Fdrdelaktiga utfoxingsformer av det nppfinningsenliga 
15 verktyget Sr vidare definierade i de osrjalvstandiga patentkraven 2-9, 

I en annan aspekt MnfSr sig uppfinningen till ett verkty gshuvud till ett skarverktyg for 
avsticknings- och spirstidoiingsoperationer ? vilket ar losgorbart forbindbart med en 
kopplingsdel hos skarverktyget och vilket uppvisar en bladdeL, i vars frSmre parti det 
20 ar utformat en sk&ficka, i vilken en skaiplatta ar festfclambar. S&rdragen hos detta 
verktygshuvud framg&r av patentkravet 10. 

frort beskrjvffl^g av ritningaroa 

25 Nedan fbljer en detaljerad beskrivning av sasom exempel anffcrda utfbringsformer av 
fSreliggande nppfinning under hanvisning till bifogade ritningar, pa vilka 

Fig. 1 en pexspektiwy av ett skSrverktyg for avsticknings- och sparstickningsope- 
rationer enligt en forsta feredragen utfSringsfonn av nppfiimingen, vilket in- 
30 begriper en kopplingsdel och ett verktygshuvud losbait hopkopplade med 

varandra, 

Fig. 2 Sr en perspektivisk sprMngvy visande verktygshuvudet Sisarat jfran kopplings- 
delen, 
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IS 



A»t i Vitr 1 och Fig. 2 Uluslrerade vexktygshuvudet, 
Fig. 3 area stdovy av det l Fig. * fiB 

Kg . 4 ar en Sndvy av verktygshuvudet enligt Fig- 1-3. 
Fig- 5 arensmttvyenligtV-ViFig.3,och 

Fig . 6 * en perspekdwy av ett i skarverktyget rfrs*cke for tiHforsel av 

kylmedel till eni verkty get fa^tklamd skarplatta. 

p.rtalicrg^^ 

IFig lo^^ett verktyg ^ Grande eller *T**?£^^ 
nL nannare bestamt ett slcarverktyg svarvrnngsoperattoner ! form av avsttck- 
T^Lr och soatsticlmingsopeiBtioner. Skarverktyget innefattar en kopp- 

a.fdetvisadeutioxingsexen.pletardelama ^^^J^Z,^ 
tionsytor 3, 4. Sahmda uppvisar kopplingsdelen 1 en fSrsta serranonsyta 3 och jerk 
"g^vut ^ uppvisar^n andra serrationsyta 4. Da dessa yto, 3 4 bnngas *U m- 
20 SpP^vaJSaMga, dessa i ett med 5 betecknat granssnitt * ° C * 

fsk^erktygct ar avsctt att med sin kopplingsdel 1 zaonteras x en vexktygsxnaslon (e 

ett bate kopplingsstycke 6, vilket ar forenat med en gr5vre kropp 7. 

25 Verktygshuvudei 2 ar utformat i ett stycke med en jamforelsevis ^ ^ff " 
25 darn.ed^renadt^ bladdel 9. ^^^^ 

TvasenHigt stSrre bredd in bladdelen 9. Exempelvis kan grundhSUardelen vam at- 
l^nTfta ganger (4 ggr) bredaxe *i bladdelen. XJttryckt i absoluta tal kan saledes 
^"tS av 3 mm och grundhallardelen vara 13 mm bred. Detta ir g,- 

3 lav^anvude^tm^pasantsaipra^^ 

^"belar^de av det foredxagna inbordes breddforhallandet. I bladdelen* 9 Store 

utbytbar skarplatta 11, Sr fastklambar. 
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Nu Mrrvisas £ven till Fig. 3-5, som mer detaljerat Sskadliggor verktygshnvudets 2 be- 
skaffenhel. Skarfickan 10 ar utbildad i bladdelen 9 mellan en skaret 11 uppbarande 
nedre stoddel 12 och ett d&med i ett stycke integrerat dvre spannparti 13. SkMret 11 Sr 
5 avsett att med sin bakre Sndyta 11a anligga mot en anslagsskuldra 14, som begrSnsar 
skarets axiella inskjutning. Anslagsskuldran 14 ar utbildad utskjutande pi dm nedxe 
stoddelen 12 bos den ftSn grundhallardelen S utslcjntande bladdelen 9, Skarfickan 10 
6verg3r bakat i en i bladdelens 9 langdrikfrting sig str&ckande shtsforl&agning 15 med 
bctydligt mindre slitshSjd an skarfickan 10. SSsom firamgar tydligast av Fig. 2 och 

10 Fig. 4 strScker sig slitsfbriangningen tvars gcnom hela grundhallardelen 8. SlitsiSr- 
langningens 15 andavatutning utgSrs av en med 16 betecknad vasentligen cylindrisk 
urtagning i verktygshuvudets 2 grundMllaidel 8. Uitagningen 16, i det visade 
exemplet i form av ett genomg&ende hal, ar anordnad tvargaende, fbretradesvis vin- 
kelratt, mot bladdelens 9 langdutstrickning. Vidare Sr skarets undre yta lib foretrS- 

15 desvis orienterad i en riktzmg vinkelratt mot skarets bakre del 11a och med ntonda 
undre yta 1 lb parallel! med den avsedda matarngsrikkamgen. Den mittre delen av 
skarets dvre yta och skarets undre yta lib bar ffcretrfidesvis utformats med konkava 
V-fonnade kttsp&r p& det sittt som 3r visat och beskdvet i svenska patcntansokningen 
9703434-2. 

20 

Grundhallardelen 8 Sr utfonnad med en Ma skarfickan 10 atskild, tvSigSende slits 19, 
vjlken stracker sig tvSrs genom hela grundhallardclcn 8. Slitsen 19 strScker sig radiellt 
inftt till en position ett stycke firSn urtagmngen 16 si att en gflngjarnslcd 20 utbildas 
daremellan. Slitsen 19 har limpligen en langdutstrackning i en riktning som bfldar en 

25 vinkel av 35-90° ielativt skfirfickans lSngdutstrackning, f&r eritallande av en optimal 
momentarm i f&rhallande till g^ngjarnslcdcn 20. Vidare ar i grundhallardelen anordnat 
ett cylindriskt hal 17, vilket ar orienterat vinkeMtt mot skSrfickans 10 lgngdntstrSck- 
ning, d v s MLet loper i gnmdhSllardelens hdjdled. I h&et 17, vilket 15per genom bada 
dc av slitsen 15 Stskilda delama av grundhallardelen, d v s den undre och ovre delen, 

30 ar en spSnnskruv 18 avsedd att upptagas. Halets 17 nedre del, alitsa den del av halet 
som befinner sig nedanBr slitsen 15, Sr f&rsedd med en invandig ganga, med vilken 
spSnnskruvens g§ngade nedre del 5r avsedd att ga i ingrepp- Vid itdragning av den i 
grundhSHardelens 8 Mlighet 17 upptagna sp&nnskmven 18 Sstadkommes en sadan 
nedbSjxdng av grundh&llardclens dvre parti bring gangjarnsleden 20 att bladdelens 9 
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ovjre spSnnparti 13 konuner i klSmbar yikontakt med skarets 1 1 ovansida si att skSret . 
1 1 fastklSmmes i skaifickan 10. 

Grundhallardelcn 8 Sr f&rsedd med ett flertal ft&n varandra skilda cyJiadriska hat 21a, 
5 21b, 21c, vilka stacker sig i tvarriktmngea i en riktning parallcll med grundhal- 
lardelens centrumaxel CL, vilken alltsi Sr orienterad vinkelratt mot bladdelens 9 
langdutstraclaung- Vid hopkoppling av verktygshuvudet 2 med kopplingsdelen 1 fists 
delarna 1, 2 vid varandra genom att tre spSnuskruvar 22a, 22b, 22c upptagna i Mien 
21a, 21b, 21c i verktygshuvudet 2 ingSngas i motsvarande hal 23a, 23b, 23c i kopp- 
10 lingsdelen 1 under det att serrationsytorna 3 ? 4 gar i ingrepp med varandra. De tre 
spSnnskruvarna 22a, 22b, 22c bar tillsammans med serrationsgranssnittet 5 till uppgift 
att fbrhindra vridning av delarna 1, 2 relativt varandra. 

UtmSxkande ffir foreliggandc uppfinning ar att det i en mot bladdelens 9 langdriktoing 

15 tvargaende urtagrdng, i det illustrerade exemplet urtagningen 16 9 ar anordnat ett rflr- 
stycke 24, vilket illustreras separat i Fig, 6, f&r spnrtning av kylmedel mot skaret 1 1 . 
Kylmedel matas firan en kalla, vanligen belagen hos den verkrygsmaskin (ej visad) i 
vilken kopplingsstycket 6 2r monterat, vidare genom kanaler i kopplingsdelens 1 Inre 
6am till rorstycket 24. Rorstycket 24 uppvisar ett inlopp 25 for an^lutning till en 

20 kylmedelskaila, I det visade utforingsexemplet ar rOrstycket 24 icke ISsgorbait mon~ 
terat, exempelvis festlimmat, i urtagningen 16. Vidare ar rorstycket anordnat att med 
en del av sin totala langdutstrackning vara upptaget i verktygshuvudets urtagning 16. 
Den ovriga delen av rorstycket skjuter foljaktligen ut Mn urtagningen 16 pi den med 
serrationsyta 4 fiirsedda sidan av verktygshuvudets 2 grundhffllardel 8- Vid hopkopp- 

25 ling av verktygshuvudet 2 med kopplingsdelen 1 ar rorstycket anordnat att mottagas 
av en cylindrisk urtagning 27 i kopplingsdelen, Swedes kan verktygshuvudet 2 enkelt 
passas ihop med kopplingsdelen utan att spannskruvama 22a, 22b, 22c ar infSrda i 
sina motsvarande Ml 21a, 21b, 21c 9 varvid r5rstyckets 24 utskjutande del utgdr ett 
styrningselement som inpassas i urtagningen 27 i kopplingsdelen. Vid hopkoppling av 

30 delarna 1 , 2 ansluts saledes rorstyckets inlopp 25 samtidigt till de kanaler i kopplings- 
delens 1 tore som matar kylmedel fr&n kylmedelskallan, 

Vidare har r&rstycket 24 ett utlopp 26 J5r ledning av kylmedlet i riktning mot sk&c- 
plattan 11. Utloppet 26 Sr utformat f5r att med god precision rikta kylmedlet mot 
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skaret 11 och utgors i det visade utfMngsexemplet av cn cylindrisk Cppning i ror- 
styckcts mantelyta, varvid 6ppningen ar beKgen i nSrheten av den ande 28 som Mr 
belSgcn motsatt den med inlopp 25 forsedda Snden av rdrstycket 24. Utloppets dia- 
meter 3r vasentligt mindre an inloppets diameter. Vidare ar rdrstyckets Snde 28 till- 
5 sluten av en Sndyta, F5ljaktligen kan inget kyimedel passera ut genom Snden 28 utan 
endast genom utloppet .26. SSsom bast fiamgar av Fig. 4 ar utloppet 26 anordnat j>h 
vasentligen samma niv& i h5jdled som skaret Hi skSrfickan 10. Frfin rdrstyckets ut- 
lopp 26 kan kylmedlet enkelt stromma vidare genom den av sUts&rlangningen 15 ut- 
gjorda ledningskanalen fram till skaret 1 1 > Harigenom uppn&s en ytterst precis tillfor- 

10 sel av kyimedel till skSret 11 under bearbetning. Kylmedlet tfflfers alltsa skaret 11 
xakt bakifian och pi samma hdjd som skaret, vilket nndam5jer problemet tried att 
spanoina, som skaret aviagsnar, avlankar strHeii av kylmedeL Vidare kommer kyl- 
medlet alltsa fram till skaret utan att arbetsstycket kommer i vagen for stralen av kyi- 
medel fran utloppet/munstycket 26. En god tillfbrsel av kyimedel till skaret sakerstalls 

15 pa detta satt oberoendc av hur stort stickdjupet ar, d v s hur djupt spar som skaret pro- 
ducerar i arbetsstycket 

En ytterligare iordel som uppnas med skMrvetktyget enligt uppfinningen ar att ror- 
stycket, nar det ar monterat i verktygshuvudet, styvar upp verktygshuvudet 2. Detta Sr 

20 av sSrskild fifrdel i det fall nax sasom illustrerat i Fig. 1-5 verktygshuvudet 2 £5r fast- 
spanning av skaret Hi skazfickan 10 ar forsett med spannskrnv 18, slitsffirlangmng 
15 s slits 19 och gangjarnsled 20. Vid atdragning av spannskruven 18 tenderar verk- 
tygshuvudet 2 att vrida sig nagot, vilket kan leda till en snedstallning av skaret i skar- 
fickan pa grand av en viss fBrskjutning av bladdelens 9 Svre spannparti 13 i verktygs- 

25 huvudets tvarriktning* d v s i centrumaxelns CL riktaing. Denna vridtendens vid at- 
dragning av spannskruven 18 minskas eller elimineras helt av det i urtagningen 16 
infifrda rorstycket 24. Foretridesvis bar rdrstycket 24 vasentligen cylindrisk grund- 
form. Sasom bast fiamgar av Fig. 6 har rorstycket vidare tvi sekfioner 29, 30 i langs- 
lcd som uppvisar olika diameter, Sektionen 29, i vilken inloppet 25 ar anordnat och 

30 vilken Mr anordnad att upptagas bade av verktygshuvudets 2 urtagning 16 och kopp- 
iingsdelens 1 urtagning 27, har stfirre diameter Sn sektionen 30* som ar fBrsedd med 
utloppet 26. Sektionens 29 ytterdiameter motsvarar vSsentligen urtagningens 16 in- 
nerdiameter och urtagningens 27 innerdiameter. Saledes foreligger ett visst spel mel- 
lan rSrstyckets sektion 30 och urtagningen 16. Genom lampligt val av langden hos 
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sektionen 29 kan alltsa f&retyvnirigen av verfctygshuvudcts grtmdhallardel for motver- 
kande av vridning darav till foljd av atdragning av spSmiskruven 1 8 styras. 

Upp&iniagen &r givetvis inte p& n&got satt begransad till de ovan beskrivna utfbnngs- 
5 foxmerna, utan en m&agd m&jligheter till modifikationer darav torde vara uppenbara 
ftSr en genomsnittsfackman pa omr&det, utan att i&r den skull awika ftdn uppfiii- 
ningen sadan denna definieras i bifogade patentkrav. 

Vid de ovan beskrivna titf5rmgsfonnerna ar verktygshuvudet 2, fSr fastspanning av 
10 sk&ret Hi sktrfickan 1 0, forsett med spannskniv 18 ? slitsfSrianguing 15, slits 19 och 
gingjamsled 20, Emellertid kan man inom ramen fftr foreliggande uppfinning tanka 
sig en mangd olika utformningar av verktygshuvudet, exempelvis d2r dylik spSnn- 
skruv, slitsfbrlangning, slits och g&ngj&msled saknas. T ex kan skaret i sadana fell 
Mllas kvar i skarfickan genom att sk&fickaa uppvisar nfigot mindrb m&tt i hSjdled an 
15 skaret ionan skaret inflSrs, sa att vid mforandc av sk&et i skSrfickan den skSret upp- 
barande nedre stQddelen och det ovre spamipartiet hos bladdelen fjadrar trtal nagot 
och darigenom bibringas en for$p5nning som klammer fast skSret daremellan. 

Hos de ovan beskrivna utfSringsformema ar rorstycket 24 och urtagningarna 16, 27 
20 fbr upptagande av rorstycket utformade med cirkulart tvarsnitt. Inom ramen ffcr fore- 
Kggande uppfiiraing kan man naturligtvis tanka sig andra utformningar av rSistycket 
och urfcagningama for upptagande darav., sSsom exempelvis med rektangulart eller tri- 
angular tvarsnitt. 
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Patentkray 

1. SkSrverktyg fbr avsticknings- och sparsticknihgsopcralioner, innefattande en 
kopplingsdel (1), vilkexi ar avsedd fifr monteiiag av skarvcrkiygct i en verktygs- 

5 maskin, och ett med kopplingsdelen lifcgSrbait fBrbundet verktygshuvud (2) a vil- 

kot hmefettar en grundhallardel (8) och en med grundhallardelen fifrenad bladdel 
(9), i vais ftamre parti det 3r utfomiat en skaxficka (10), i vilken en skihplatta (11) 
gr fastklambar, varvid skSrverktyget innefettar organ f5r tillf&rsel av kylmedel till 
skSrplattan, k&nnetecknat dSrav, att namnda kylmedeltillfSrselorgaa inklu- 

10 derar ett rOrstycke (24), vilket ar monterat i cn mot bladdelens lmgdriktning tvar- 

g&ende urtagning (16) anordnad i verktygshuvudet (2), varvid rorstycket uppvisar 
ett inlopp (25) for anslutning till en kylmedelskalla och ett utlopp (26) fQr ledning 
av kylmedlct i riktoing mot skSiplattan (1 1). 

15 2. SkMrverktyg enligt krav l,k Snnetecknat darav, att gnmdh&lardelen (8) och 
bladdelen (9) Sr utfoxmade i ett stycke s varvid gnindhSllardelen har vasentlxgt 
st5rre bredd an bladdelen. 

3. Skarverktyg enligt krav 1 eller 2,kannetecknat darav, att den tvargaende 
20 urtagningen (16% i vilken namnda rtfrstycke (24) Sr monterat, 3r anordnad i verk- 

tygshuvudets (2) grundhallardel (8). 

4> Skarverktyg enligt nagot av de fifreg&ende kraven, kannetecknat darav, att 
den rdrstycket (24) upptagan.de nrtagningen (16) i verktygshuvudet (2) har en 
25 langdutstrackning vasentligen vinkelrStt mot bladdelens (9) langdutstrSckning. 

5 . SkMrverktyg enligt nagot av de fbregiende kraven, kannetecknat dMrav, att 
den rdrstycket (24) upptagande urtagningen (16) i verktygshuvudet (2) ar ett ge- 
nomgaende hal 

30 

6. SkMrverktyg enligt nagot av de foregaende kraven,, kannetecknat darav, att 
rSrstyckets (24) utlopp (26) ar anordnai pa vasentligen samma nivi i hqjdled som 
skaret (1 1) i skSrfickan (10). 
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7, SkSrverktyg enligt nigot av de f&reg&ende'kraveu, kanneteckuat darav, att 
rSrstycket (24) har vSsentligen cylindrisk grundform och uppvisar atminstone tva 
sektioner (29, 30) med olika diameter. 

8 , SkSrverktyg enligt nigot av de JSregiende kraven, kfinnetecknat d&cav, att 
det i verktygshovudet (2) ar anordnat en ledningskanal (15) fbr kylmedel fiia 
verlctygshuvudets urtagning (16) till skarfickan (10). 



9. Skarverktyg enligt n&got av de f&reg&ende kraven, k&nactecknat dSrav, att 
10 kopplingsdelert (1) uppvisar en urtagning (27) for upptagande av en del av 
namnda rSrstycke (24), samt att rSrstycket 2r anordnat att vara upptaget delvis i 
verktygshuvudets urtagning (16) och delvis i kopplingsdelens urtagning (27) n2r 
kopplingsdelen (1) och verktygshuvudet (2) Mr l&rbundnamed varandra. 

15 10. Verktygshuvud (2) till ett skMrveiktyg for avsticknings- och sp&rstickningsopera- 
tioner, vilket ar UtegSrbart f&bindbart med em kopplingsdel (1) hos skarverktygct 
och vilket uppvisar en bladdel (9), i vaxs framre parti det ar utfonnat en skSrficka 
(10), i vilkexi en skarplatta (11) ar fastklambar, kanae* teckn a t darav, att 
det uppvisar en mot bladdeleas (9) langdnktaing tvSrg&ende urtagniag (16), i vil- 

20 ken ett xdrstycke (24) ar monterat, varvid rorstycket uppvisar ett inlopp (25) for 

anslutniog till en kylmedetskalla och ett utlopp (26) fbr lednixig av kylmedlet i 
riktnrng mot skaiplattan (1 1). 
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I en fi5rsta aspekt hanffcr sig uppfinningen till ett skarverktyg fbr avsticknings- ocb 
spdrstickningsopcrationer av det slag som inoefattar en kopplingsdci (1), vilken ar av- 
5 sedd iSr montering av skSrverktyget i en verktygsmaskin, ocb ett med kopplingsdelen 
losgdrbart forbundet verktygshuvud (2). Verktygshiwudet innefattar en grundhallaxdel 
(8) och en med grandMUardelcn fifrenad bladdcl {9% i vars framre parti, det ar infor- 
mal en skSrficka, i vilken en skSrplatta (11) ar fastklSmbar. SkMrverktyget innefattar 
aven organ for tillforsel av kylmedel till skarplattan. Utm&rkande ffir uppfinningen Sr 

10 art namnda kylmedeltillforselorgan inkluderar ett rorstycke (24), vilket 3r monterat i 
en mot bladdelens (9) l&igdnktning tvSrg&ende urtagning anordnad i vedctygshimidet 
(2), varvid rorstycket uppvisar ett inlopp fSr anslnfnmg till en kylmedelskalla och ett 
utlopp fftr ledning av kylinedlet i riktning mot sk§rplattan (1 1). 
I en andra aspekt hanffcr sig nppfinningen aven till ett enskilt verktygshuvud som 

15 sadant 



(Fig- 2) 
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Pig 2 
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Fig. 3 
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Fig 6 



